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O restabelecimento da funcdo mastigatéria, estética e fodétigacientes
parcial ou totalmente desdentados é obtido, na maior parte dasredeste a instalacéo de
préteses removiveis (parcial ou total) confeccionadas em &witiaa. Quando obedecidas as
exigéncias clinicas e de manipulacdo dos materiais envolvidas pssteses apresentam
propriedades fisicas satisfatorias e proporcionam adequada adapttgmdns de suporte. No
entanto, face a continua reabsorcdo 6ssea e alteracbes no contorntddssbigcais que
ocorrem sob suas bases, podem se tornar desadaptadas, comprometendo a funcao
mastigatorid®® Para o restabelecimento da adaptacéo e das condicfes de saldidamsde
suporte € preciso que as proteses sejam preenchidas segundo um pieocessinado
reembasamentajue pode ser realizado com adicéo de resina acrilica, matsiabasador
nao-resiliente ou material reembasador resiliente. Este gadbagsina acrilica ou silicona, em
contato com a fibromucosa pouco queratinizada, permite maior confortodaldistribuicdo
da tens&o das forgas mastigatorias de forma mais homogén@amizando a sensibilidade ou
surgimento de ferimentos na mucosa. Sua composi¢ao quimica

Os reembasadores resilientes acrilicos contém uma mistuestées
plastificantes e alcool etilico em sua composic¢édo; polimersaper meio de reacdo quimica,
termoativada (banho de agua quente ou energia de microondas) ou fotoafvadao
comparados aos reembasadores siliconizados, apresentam menacigsdi#ijecimento com
o envelhecimento, maior resisténcia & contamina¢cdo microbiana, iesisténcia a ruptura e
maior susceptibilidade ao escoamento. Apesar de confortaveis, ofainatiticonizados séo
susceptiveis a alta sorcao de fluidos e solubilidade, absorcéo de afteragdes dimensionais,
proliferacdo de bactérias, coloracdo e descolarheNtis materiais a base de resina acrilica,
fatores como lixiviacdo do plastificante promovem a diminuicdo didiércia, aumento da
dureza, absorcdo de agua, além do aumento da rugosidade superficial, céonidai
longevidade e finalmente adesdo bacteriana. Tanto 0s reembasati@iiess aquanto 0s
siliconizados tém sua longevidade relacionada a fatores tais pwngulacdo, tipo de
polimerizacdo e espessura.

Para a higienizacdo destes materiais, em razdo da possibdiglauiérias
mecanicas, contra-indica-se a escovacao e elege-se ossaggintéeos para limpeza como o
método ideal. O propésito deste trabalho foi investigar o efeito mjpefia quimica na
rugosidade superficial, microdureza e peso de recondicionador tecidual para reemnbasa

Para tanto, as amostras consistiram de discos de resinaaaatiliada
termicamente com 30mm de diametro e 4mm de espessura recobetpmmamada de 2mm
de espessura do reembasador resiliente acrilico. Para sua obtersgdozonfeccionadas 10
matrizes em silicona laboratorial de condensacéo (Zetalaboraderm Italia) manipulado
manualmente segundo as instru¢cbes do fabricante e a massa obtida amsematriz metélica
com 30 mm de didmetro e 4 mm de espessura, prensada entre pladds.dépds a
polimerizagéo do material foram retirados os excessos com |l@eibisturi n°15 e as matrizes
incluidas em mufla metélica (DCL n°6.0). Para tal, a base da moufpreenchida com gesso
tipo pedra tipo Ill (Herodent, Vigodent S.A.) na proporcdo de 100 gr para,38spdtulado
durante 60 segundos e vertido sob vibragdo média. Aguardou-se a presssa@aa em
seguida a contramufla foi posicionada e preenchida com o mesmo tipesste @ mufla
fechada, levada a prensa hidraulica de bancada (Delta Maquinasaissper mantida sob
presséo de 0,5 tonelada por 1 hora, evitando-se que a expanséo de presa pgesasse
desadaptacado nas regides de encaixe da mufla. Apés a presa fipabd@ mufla foi aberta,



as matrizes removidas e a cavidade do molde revestida comadlitia isolante para resina
acrilica (Cel-Lac, SSWhite). A resina acrilica ativada teamiente (Vipi Cril, VIPI — IndUstria,
Comeércio, Exportacéo e Importacdo Ltda..Brasil) foi proporcionada e disfzeam recipiente
de vidro, misturada com espatula plastica até mostrar-se homogéingala a fase plastica, a
resina foi assentada no interior dos moldes, coberta com filme plastico de polietdeensada
vagarosamente em prensa hidraulica de bancada (Delta Maquina@iEs@mté presséo de 1
tonelada. A mufla foi removida da prensa, suas partes separadas e od#tio® gl 0s excessos
de resina acrilica cuidadosamente removidos. A mufla foi novarsetéela e fechada para a
prensagem final em prensa hidraulica com presséo de 1,25 tonelada durante,lseridiat em
seguida colocada em prensa de grampo e levada a termopolimerig&idah S.A. ) para a
realizacdo do ciclo de polimerizacdo de acordo com as indica¢Oedbritafte. Obtidos os
espécimes de resina acrilica termoativada, estes foraiberéos por matriz de silicona com
30mm de diametro e 2 mm de espessura (obtidas de maneira agraleeriormente descritas)
e o conjunto foi incluido em mufla metalica (DCL 6.0) de forma idéraiénclusdo anterior.
Apbs a presa final do gesso a mufla foi aberta, as matrizeslicena removidas e o
recondicionador tecidual para reembasamento Dentusoft (Medrano S.A) @oadoc e
dispensado em recipiente de vidro, misturado com espatula plasétivestrar-se homogéneo,
assentado na fase plastica sobre os discos de resina agriliu#fla foi fechada, prensada
vagarosamente em prensa hidraulica de bancada até pressdo deadatoaglardada
polimerizacdo do produto, aberta e as amostras cuidadosamente rerecstigt@s com papel
absorvente. Imediatamente (TO) os espécimes foram pesados gbafetitica Bioprecisa
Modelo 2104N), e avaliados na rugosidade superficial (Rugosimetro Digital RD378,3Ahk
e dureza ShoreA (durbmetro ZSD-709,Metaltest Ind.Com.Ltda). A seguididdiy em 2
grupos, foram estocados em saliva artificial a13C+por 15dias, imersos diariamente por
15minutos em agua destilada(Gl) ou Corega®Tabs(Gll) e reavaliados aos 1,7e 15dias.

Os resultados obtidos para rugosidade superficial foram submetidisteno t
ANOVA (Tabelas 1 e 2) e mostram que o tempo de armazenagem praditeiacdes na
rugosidade superficial tanto no grupo submetido a imerséo diariatencémo naquele cuja
imersdo se deu em solugcdo de Corega®Tabs. Os tratamentos dgoinfagua ou
Corega®Tabs) e o tempo de armazenagem ou envelhecimento do Inm&terigrovocaram
alteracges estatisticamente significativas no peso (T8p&adureza Shore A mostrou valores
equivalentes para os espécimes imersos em agua ou Corega®Tahapuss0 hora, 1 diae 7
dias; aos 15 dias o grupo submetido a limpeza quimica com Corega®batisu valores
menores (Tabelas 4 e 5).

Tabela 1 — Analise de Variancia para rugosidade superficial

Fonte de Variacao SQ GL QM Probabilidade(HO
Entre réplicas 860608.0000 4 215152.0000 5.1437%
.16
Solucéo de limpeza 71494.3984 1 71494.3984 17.5880%
.05
Residuo | 5520505.5000 4 1380126.375!
Tempo de Armazenagem 18661292.0000 3 6220430.500! 0.0191%
9.04
Residuo |l 3919412.0000 12 326617.6563
Solucgéo de limpezaX Tempo 2253242.5000 3 751080.8125 30.2024%
Armazenagem .36
Residuo IlI 6633657.5000 12 552804.8125

Variacédo Total 34000800.0000 39



Tabela 2 — Médias dos valores de rugosidade superficial para tempo de armazenagem

Tempo de Armazenagem Médias Tukey 5%
0 hora 2067.70000a
1 dia 3846.00000b 903.62744
7 dias 3085.00000b
15 dias 3604.00000b

Tabela 3 — Teste de Kruskal-Wallis para peso

Valor (H) de Kruslal-Wallis 0.8663

Valor de X para 7 graus de liberdade 0.87 N&o siginificante
Probabilidade de HO para esse valor 99.67% alfa>0.05

Tabela 4 — Teste de Kruskal-Wallis para microdureza Shore A
Valor (H) de Kruslal-Wallis 34.8932

Valor de X para 7 graus de liberdade 34.89 Siginificante
Probabilidade de HO para esse valor 0.00% alfa=0.01

Tabela 5 — Resumo do resultado do Teste de Kruskal Wallis para a Microdureza

Corega Agua Corega Agua Corega Agua
TO 24h 24h 7d 7d 14d
* * * *

*

15d

* diferenga estatisticamente significante entre ogrupos

Os reembasadores resilientes sdo, na atualidade, os matedsis m
adequados para proporcionar conforto aos pacientes usuarios de protesseqpadsieis ou
totais) com alteracdes nos tecidos de supdoie material ideal, frente & higienizacdo, deveria
apresentar manutencao de suas propriedades tais como longevidade, deragéa, dureza
Shore A e rugosidade superfidialCom base nos resultados concluiu-se a)os tratamentos de
imerséo e o envelhecimento ndo provocaram altera¢cfes estatasiie significativas no peso;

b)o envelhecimento do material produziu alteragdes na rugosidaddcapent Gl e GllI; c)os
valores de dureza de Gll foram equivalentes aos de Gl nos tenfpes/@jas e menores em 15
dias.
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